MakerBot® Replicator™ 2X Desktop 3D Printer
— FEHLERSUCHE UND WARTUNG —
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1 FEHLERSUCHE
EINFUHRUNG

Diese Fehlersuche- und Wartungsanleitung wurde als Erganzung zum
Handbuch Ihres MakerBot Replicator 2X konzipiert. Im ersten Abschnitt
finden Sie Lésungsvorschlage fur Fehler, die wahrend der Verwendung
des MakerBot Replicator 2X haufiger auftreten kénnen. Im zweiten
Abschnitt erlautern wir mehrere Methoden fUr eine gute Wartung und
Pflege des MakerBot Replicator 2X. Durch BerUcksichtigung der
AustUhrungen dieser Anleitung kédnnen Sie sicherstellen, dass Sie mit
Ihrem MakerBot Replicator 2X erstaunliche Projekte umsetzen kénnen.

PROBLEME BEIM DRUCKEN
Objekte haften nicht auf der Arbeitsplattform

Wenn ﬁedruckte Objekte nicht auf der Arbeitsplattform haften,
versuchen Sie diese Losungen:

e Justieren Sie die Arbeitsplattform neu, indem Sie im LCD-Menu in
den Bereich ,,Dienstprogramme” gehen und dort die Option
LArbeitsplattform justieren“ wahlen. Eine uneinheitliche
Plattformhohe fUhrt zu ungleichmafiger Haftung. Wenn ein Teil
des Objektes nicht einwandfrei auf der Plattform haftet, konnte
sich das gesamte Objekt von der Plattform abschalen. Versuchen
Sie, die Plattform mithilfe eines dUnneren Blatt Papiers oder der
FUhlerlehre neu zu justieren, um so den Abstand zwischen Dise
und Arbeitsplattform zu Uberpriufen.

» Stellen Sie sicher, dass die Plattform sauber ist. Blasen, Kratzer,
Staub und Ol an Ihren Handen kénnen verhindern, dass Objekte
am Kaptonband haften. Wischen Sie die Plattform mit einem
sauberen, fusselfreien Tuch sauber.

* Erho6hen Sie die Temperatur der Plattform um fUnf Grad. Sie
kbnnen die Temperatur der Plattform in den Erweiterten Optionen
im Make-Dialog von MakerWare andern.

Wenn die Haftungsprobleme weiterhin bestehen,
lockern Sie jede der Plattform-Justierschrauben um eine Vierteldrehung,
um so den Abstand zwischen Plattform und DUsen zu verringern.

Objekte lassen sich nur schwer von der Plattform l6sen

Wenn ﬁedruckte Objekte nur schwer von der Plattform zu l6sen sind,
versuchen Sie diese Loésungen:

 Warten Sie, bis die Plattform abgekihlt ist. Objekte l6sen sich
leichter von der Arbeitsplattform, wenn Skulptur und Plattform
abgekihlt sind.

 Verwenden Sie einen Metallspatel und schieben Sie die Klinge
vorsichtig unter den Rand des Objekts. Befindet sich die Klinge

unter dem Objekt, drehen Sie den Griff leicht. Das Objekt sollte
sich nun von der Plattform l6sen.



Extrusion stoppt

Es gibt einige wenige Problemstellungen, die einen Extrusion-Stopp
Ihres MakerBot Replicator 2X verursachen kénnen. Nutzen Sie diese
Checkliste, um die Ursache und eine geeignete Lésung zu bestimmen.

Dreht sich der Extruder-Antrieb ? Zeichnen Sie mit einem Marker
eine Linie quer Uber das Ende der Antriebswelle (sichtbar auf der
RUckseite des Antriebes). Wenn der Extruder lauft, sollten Sie
sehen kdnnen, wie sich die Welle dreht. Die Welle andert
manchmal die Richtung, um den Faden zurickzuziehen, wahrend
der Extrusion jedoch sollte sich die Welle langsam, aber konstant
bewegen. Wenn die Welle sich nicht oder nicht mehr dreht,
nehmen Sie bitte Kontakt mit dem MakerBot-Support auf und wir
}/\ﬁrden Ihnen helfen, herauszufinden, wo das Problem liegt [Abb.

Abb. 1.1 Antriebswellen

Ist der Faden verheddert ? Prifen Sie, ob die Spule sich
reibungslos im Gehause bewegen kann.

Befindet sich die Arbeitsplattforrn zu nah am Extruder? Wenn ja,
kdénnte nicht ausreichender Platz fUr den Kunststoffausstol3 aus
dem Extruder das Problem sein. Wenn Ihr Extruder wahrend der
ersten oder zweiten Schicht eines Aufbaus stoppt, bedeutet dies
in der Regel, dass die Arbeitsplattform zu nah am Extruder
positioniert ist.

Ist die DiUse verstopft? Gehen Sie in das LCD- MenU auf Ihrem
MakerBot Replicator 2X und navigieren Sie zu Dienstprogramme >
Faden wechseln > Rechts laden oder Links laden. FUhren Sie das
Laden-Skript aus. Beobachten Sie den Kunststoff beim Austreten
aus der DUse. Tropft er gerade nach unten oder kringelt er sich in
Richtung Extruder? Wenn sich der Kunststoff in Richtun§ Extruder
kringelt, ist die DUse unter Umstanden teilweise verstopft.
Kontaktieren Sie das Support-Team von MakerBot.

Immer noch Probleme? Sie kbnnen jederzeit Uber
support@makerbot.com Kontakt mit dem Support-Team
aufnehmen. Dort erhalten Sie zusatzliche Hilfe und Informationen.




Der Replicator 2X rUttelt

Ihr Replicator 2X bewesgt sich wahrend des Druckvorgangs, wenn Sie bei
hohen Geschwindigkeiten und mit deaktivierter Beschleunigung
drucken. Druckversuche bei hoher Geschwindigkeit mit deaktivierter
Beschleunigung kénnen Ihren MakerBot Replicator beschadigen. Um die
Beschleunigungseinstellungen zu Uberprifen oder zu andern, gehen Sie
in das LCD-Men0 auf lnrem Replicator MakerBot 2X und navi%ieren Sie
zu Info und Einstellungen > Allgemeine Einstellungen> Beschleunigen.
Sie kénnen die Beschleunigung aktivieren oder deaktivieren. Dies ist
auch Uber die Onboard-Einstellungen in MakerWare oder ReplicatorG
moglich. Beschleunigung ist standardmafig aktiviert. Falls Sie die
Beschleunigung deaktiviert haben, sollten Sie keine Ausdrucke mit einer
Geschwindigkeiten von mehr als 40 mm/s vornehmen.

Faden wird nicht geladen

Wenn Probleme beim Laden des Fadens in den Extruder auftreten,
fOhren Sie die folgenden Schritte aus:

1. Gehen Sie in das LCD-Panel und wahlen Sie Dienstprogramme >
Faden-Optionen > Entnehmen. Diese Option heizt den Extruder auf.

1Z.Z?tellen Sie die Extruder-Arretierhebel in die gedffnete Position [Abb.

3. Schneiden Sie das Ende des Fadens sauber ab. Es ist wichtig, dass der
Faden knickfrei ist. Sollte der Faden geknickt sein, schneiden Sie diesen
Bereich sauber ab.

4. FUhren Sie den Faden in die Offnung an der Spitze des Extruders ein.
Dricken Sie, bis Kunststoff aus der DUse kommt. Sie missen
moglicherweise mit ein wenig Druck arbeiten.

5. Wenn der Faden erfolgreich eingefUhrt wurde, stellen Sie die Extruder-
Arretierungen in die geschlossene Position. Wenn kein Faden aus der
DuUse austritt, versuchen Sie die folgenden Lésungen:

» Entfernen Sie den Faden von der Spitze des
Extruders und Uberprifen Sie, ob das
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Fadenende geknickt ist. Bei geknicktem Faden ';T; "T;‘
kann der Faden unter dem Extruder-Gehause a8

durchlaufen anstatt in das hei3e Ende zu flieRen.

 Entfernen Sie Extruder-LUfter und —Gehause
gemal den Anweisungen im Abschnitt Zerlegen
eines Extruders. So kbnnen Sie sehen, wie der
Faden durch den Extruder flie3t und kdnnen
feststellen, wo der Faden hangen bleibt.
AuBerdem konnen Sie so auch sehen, ob ein
FadenstiUck im Extruder eingeklemmt ist.
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Abb. 1.2 Extruder-Arretierhebel



Faden steckt fest

Der Faden kann sich im Extruder ausdehnen und verkeilen.
Wenn Sie den Faden nicht aus einem der Extruder entfernen konnen,
gehen Sie folgendermalfen vor:

1. Gehen Sie in das LCD-Panel und wahlen Sie Dienstprogramme >
Faden-Optionen > Entnehmen.
Diese Option heizt den Extruder auf.

2. Stellen Sie die Extruder-Arretierhebel in die ge6ffnete Position.

3. Driucken Sie circa einen Zentimeter Faden durch den Extruder, um die
Blockade zu entfernen.

4. Versuchen Sie, den Faden wieder aus dem Extruder herauszuziehen.
Wenn Sie den Faden nicht entladen kénnen, weil dieser im Extruder
abgerissen ist, kdnnen Sie u.U. nicht in das Innere des Extruders
gelangen, um die Blockade zu entfernen.

Sollte dieser Fall eintreten, beachten Sie bitte die AusfGhrungen im
Abschnitt Zerlegen eines Extruders.

ZERLEGEN EINES EXTRUDERS

1. Entnehmen Sie den MakerBot-Faden aus dem Extruder. Um das Skript
»-Faden entnehmen“ auszufUhren, gehen Sie auf das LCD-Panel und
wahlen Sie Dienstprogramme > Faden-Optionen > Entnehmen.

2. Schalten Sie den MakerBot Replicator 2X aus und ziehen Sie das
Netzteil. Entfernen Sie das Netzkabel aus der Stromeingangsbuchse.

3. Lésen Sie die beiden Schrauben an den unteren Ecken der
LUfterhaube mit einem 2,5mm-Inbusschlissel. Entfernen Sie
LUfterhaube, LUfter, KUhlkérper und die Abstandshalter (bestehend aus
einem Teil). Diese Teile werden nicht zerlegt, lege Sie sie bitte zur Seite.

4, Stellen Sie die Extruder-Arretierung in die offene Position [Abb. 1.2].

5. Ziehen Sie den Kabelbaum aus der Spitze des Extruder-Antriebs und
ziehen Sie die Antriebs-Baugruppe aus dem Extruder.

6. Der Extruder ist nun in seine
wichtigsten Bauteile zerlegt
[Abb. 1.3]. Um einen in der
Warmedammschicht-Leitung
eingeklemmten Faden zu
entfernen, schalten Sie den
Replicator 2X ein und fUhren
Sie das Entnehmen-Skript aus,
der Extruder wird aufgeheizt.
Entfernen Sie mithilfe einer
Zange den festgeklemmten
Faden.




LCD-FEHLERMELDUNGEN

Wenn wahrend des Betriebs Ilhres MakerBot Replicator 2X ein Probleme
auftritt, wird im LCD-Men0U eine Fehlermeldung angezeigt. Die folgende
Tabelle beinhaltet jede mégliche Fehlermeldung.

HINWEIS: Wenn eine Fehlermeldung in einem unerwarteten Kontext
auftritt, wenden Sie sich bitte per Email an das Support-Team von
MakerBot unter support@makerbot.com.

Fehlermeldung Beschreibung
Heating Failure #1 Uberpriufen Sie Uber das LCD-Meni
software Temp Limit die Zieltemperatur des Extruders.
Reached! Pleaze Navigieren Sie zu Info und
Shut.down or Restart. Einstellungen>

Vorheizeinstellungen, um
sicherzustellen, dass die Extruder-
Temperaturen auf nicht hoher als
300C eingestellt sind.

Wenn die Extruder-Temperaturen
auf unter 300C eingestellt sind,
kontaktieren Sie den MakerBot-
Support.

Um diese Meldung zu l6schen,
muUssen Sie den MakerBot
Replicator 2X neu starten.

Heater shutdown Als SicherheitsmaRnahme hat der
due to inactivity MakerBot Replicator 2X nach einer
Zeit der Inaktivitat automatisch die
Heizungen deaktiviert. Starten Sie
den Druck oder die Vorheizfunktion
neu, um die Heizungen
zurUckzusetzen.




Heatin9 Failure #2
Me extruders are not
heating FrorFerla,
Check mw conhections

Heatin9 Failure #3
My extruders are
lozing temreraturs,
Check mw connections

Heating Failure #4
My temperature

reads are failing.
Check mw conhections

Heatind Failure #5
I'm reading out of
rands tepmreratures,
Check mw conhections

Diese Meldungen zeigen an, dass
der MakerBot Replicator 2X die
Temperatur an einem der Extruder
nicht ablesen kann.

Stellen Sie sicher, dass die Drahte
an die Extruder angeschlossen sind
oder kontaktieren Sie den
MakerBot-Support per Email unter
support@makerbot.com.

Um die Heizfehlermeldungen Nr. 3
und 4 zu l6schen, miUssen Sie den
MakerBot Replicator 2X neu
starten.

I can’t read SD
cards with storage

largetr than 2GB.

Ihr MakerBot Replicator 2X kann

SD-Karten gréf3er als 2GB nicht

Il(ese}:cn. Probieren Sie eine kleinere
arte.

I saw 3 9litch in mg
SD card. If thizs is
the first ervor try
this build a9ain.

Wahrend des Lesens der SD-Karte
ist ein einmaliger Fehler
aufgetreten. Das Problem sollte
nicht wieder auftreten.

I timed out while
attemerting to heat
me extrudst,

lhr Extruder konnte ein Problem
haben. Bitte wenden Sie sich per
Email an den MakerBot-Support
unter support@makerbot.com.

Me motor timed out
after S5 minutes,.
Presz M to axit,

Dies ist nur eine informative
Meldung. Wenn Sie den Faden
einlegen oder entnehmen, wird der
Vorgang nach funf Minuten wegen
ZeitUberschreitung abgebrochen.

Me temperatures was
changed externally.

Rezslaect filament
menu Lo tre adain.

Die integrierte Vorwarmsequenz
wurde auf Software-Anweisung
unterbrochen. Der MakerBot
Replicator 2X erhielt die
Anweisung, die Extruder-
Temperatur zu andern.



I can’t read this SD
card format! Try

reformatting the
card to FATI1E&.

Sk Card REemoved.

Dies sind mégliche
Fehlermeldungen, wenn lhre SD-
Karte nicht korrekt formatiert oder
ein Problem mit der SD-Karte
aufgetreten ist. Inr MakerBot
Replicator 2X kann folgende SD-
Karten lesen:

o fUr FAT16 formatierte SDSC-
Karten

* nicht gréBer als 2GB.

Stellen Sie sicher, dass Ihre SD-
Karte nicht wahrend des Druckens
aus dem MakerBot Replicator 2X
entfernt wurde. Befindet sich die
Karte im Port des MakerBot
Replicator 2X, liegt das Problem
moglicherweise an der Karte.
Stellen Sie sicher, dass die Karte
richtig formatiert ist.



FALSCH AUSGERICHTETE DUSEN

MakerBot fUhrt vor der Auslieferung jedes MakerBot Replicator 2X ein
Kalibrier-Skript durch. Wird jedoch der Kunststoff wahrend eines Dual-
Extrusion-Ausdruckes aus beiden Extrudern scheinbar nicht aufeinander
abgestimmt ausgegeben, kbnnen Sie das Kalibrier-Skript zu Hause
erneut durchfUhren.

1. Stellen Sie sicher, dass in beide Extruder Faden geladen wird.

2. Um das DUsenkalibrier-Skript zu starten, gehen Sie bitte in das LCD-
MenU und navigieren Sie zu Extras > DUsen kalibrieren.

3. Der MakerBot Replicator 2X heizt die Arbeitsplattform und die
E)gtruder auf und druckt dann einen Probedruck zum Kalibrieren der
Usen.

Zunachst druckt ein Extruder eine Reihe von geraden Linien parallel zur
Vorderseite der Plattform aus, beginnend an der vorderen linken Ecke
der Plattform bis hin zur hinteren linken Ecke der Plattform. Der andere
Extruder druckt dann eine zweite Reihe von Linien, senkrecht zur
Vorderseite der Plattform und ab der Mitte der Plattform bis ganz links.
Der zweite Extruder druckt dann eine Linie entlang jeder durch den
ersten Extruder ausgegeben Zeile.

4, Wenn der Testdruck beendet ist, sehen Sie zwei Satze von Linien.
Jeder Satz umfasst zwei Satze von 13 parallelen Linien, wobei je ein Set
von jedem Extruder gedruckt wird [Abb. 1.4].

Nach Abschluss des Testdrucks werden im LCD-MenU neue
Anweisungen angezeigt und Sie werden zur Eingabe aufgefordert.

Abb. 1.4

5. Sehen Sie sich den Testdruck genau an. Sehen Sie sich zuerst den
Liniensatz links an (die Linien parallel zur Vorderseite der
Arbeitsplattform). Beachten Sie, dass die ersten Linien auf der linken
Seite weiter entfernt von der Vorderseite der Arbeitsplattform
positioniert sind als die ersten Linien auf der rechten Seite.
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Untersuchen Sie die Linien und finden Sie das Linienpaar, das am besten

Ubereinstimmt. Die beste Ubereinstimmung gleicht einer

durchgehenden Linie, wobei beide Test-Linien perfekt zentriert sind.

lal_ot\i/elfnhSie sich die entsprechende Nummer. Dies ist die beste Linie fur
ie Y-Achse.

6. Sehen Sie sich nun den Liniensatz auf der rechten Seite an (die Linien
senkrecht zur Vorderseite der Arbeitsplattform). Untersuchen Sie die
Linien und finden Sie das Linienpaar, das am besten Ubereinstimmt.

Die beste Ubereinstimmung gleicht einer durchgehenden Linie, wobei
beide Test-Linien perfekt zentriert sind. Notieren Sie sich die
entsprechende Nummer. Dies ist die beste Linie fur die X-Achse.

7. Das LCD-Men0 fordert Sie zur Eingabe der Zeilennummern, die am
besten fUr die X- und Y-Achse passen, auf.

8. Verwenden Sie die Pfeiltasten oder die M-Taste, um eine
Zeilennummer auszuwahlen. Der MakerBot Replicator 2X wird diese
Kalibrier-Informationen fUr die Extruder-DUsen speichern und sie als
Grundlage fUr zukUnftige Ausdrucke verwenden.
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MAKERBOT MAKERWARE FEHLERMELDUNGEN

MakerWare zeigt Fehlermeldunéen an, um mogliche Probleme zu

vermeiden sowie bestehenden

Installation

robleme zu diagnostizieren.

Folgende Fehlermeldung kann wahrend der Installation von MakerBot

MakerWare eingeblendet werden:

Fehlermeldung

Beschreibung

Die Installation ist fehlgeschlagen.

Bei der Installation ist ein Fehler
aufgetreten, die Installation konnte
nicht durchgefUhrt werden.

Kontaktieren Sie den Software-
Hersteller fUr UnterstUtzung.

Diese Meldung erscheint, wenn die
Installation nicht erfolgreich ist.

FUhren Sie die Installation erneut
durch. Sollte die Installation erneut
fehlschlagen, sammeln Sie
moglichst viele Informationen Uber
das Scheitern und 6ffnen Sie ein
Support- Ticket durch eine Email
an support@makerbot.com

Ihr Betriebssystem erkennt
moglicherweise die von
MakerWare installierten Treiber
nicht, da diese speziell fur
MakerWare und den MakerBot
Replicator 2X entwickelt wurden.

Wahlen Sie "OK", um MakerWare
und die Geratetreiber zu
installieren.
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Startup

Folgende Fehlermeldung kann auftreten, wenn Sie MakerWare 6ffnen:

Fehlermeldung

Beschreibung

Background-Dienst nicht verfigbar.

Der Background-Job-Management-
Dienst ist nicht verfUgbar. Bitte
gehen Sie auf Dienstprogramme ->
Neustart Background-Dienst. FUr
weitere Hilfe besuchen Sie bitte
http://www.makerbot.com/support
oder senden Sie eine Email an
support@makerbot.com

MakerWare-Bildschirm

Conveyor, der Background-Dienst,
der die Druckauftrage und die
Verbindung Ihres Computer mit
Replicator 2X verwaltet, wird
nicht ausgefUhrt. Dieser Dienst
wird von MakerWare benétigt.

Neustart von Conveyor:

1. Gehen Sie in das MenuU
Dienstprogramme.

2. Wahlen Sie Neustart
Background-Dienst.

Folgende Fehlermeldungen kénnen wahrend des Betriebs auf dem
Hauptbildschirm von MakerWare eingeblendet werden:

Fehlermeldung

Beschreibung

Druck fehlgeschlagen.

Siehe MakerWare-Protokoll fUr
weitere Informationen.

Diese Fehlermeldung wird
angezeigt, wenn:

* ein Druck vorzeitig
abgebrochen wird.

» die USB-Verbindung
zwischen MakerBot
Replicator 2X und dem
Computer, auf dem
MakerWare installiert ist,
wahrend eines
Druckvo_,réangs unterbrochen
wurde. Uberprufen Sie die
USB-Verbindung zwischen
MakerBot Replicator 2X und
Computer.

* Conveyor, der Background-
Dienst ist nicht verfugbar.
Um Conveyor neu zu starten,

ehen Sie indas

ienstprogramme-MenU und
wahlen Sie ,Background-
Dienst neu starten."
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Service-Fehler.

Keine Verbindung zum
Background-Dienst.

Diese Fehlermeldung wird
angezeigt, wenn:

e Sieversuchen, ein Objekt zu
drucken, wahrend der
B?ckground nicht verfugbar
ist.

* Sjeversuchen, eine Datei zu
exportieren, wahrend der
Background-Dienst nicht
verfUgbar ist.

Neustart des Background-Dienstes
Conveyor:

1. Gehen Sie in das MenuU
Dienstprogramme.

2. Wahlen Sie ,,Background-Dienst
neu starten®.

Einige Exporte sind noch nicht
abgeschlossen. Ein Schlie3en von
MakerWare verhindert, dass diese
Dateien im richtigen Verzeichnis
platziert werden.

e Wahlen Sie ,Abbrechen”, um
MakerWare nicht zu
schlieBen und lassen Sie die
Software laufen, bis der
Export abgeschlossen ist.
Danach k6nnen Sie
MakerWare beenden.

e Wahlen Sie ,MakerWare

beenden” ohne den Export
abzuschlieB3en.

Fehler beim Speichern [Dateiname
und Speicherort].

Kann Datei zum Schreiben nicht
offnen.

Offnen einer Datei

Diese Meldung erscheint, wenn Sie
versuchen, eine Datei in ein Read-
Only-Verzeichnis zu speichern.

Wahlen Sie einen anderen
Speicherort.

Folgende Meldungen kénnen eingeblendet werden, wenn Sie ein Objekt

auf die Plattform stellen:

Fehlermeldung

Beschreibung

Die Datei konnte nicht geladen
werden. Es kann sich um ein nicht
unterstUtztes Dateiformat
handeln.

Diese Meldung erscheint, wenn Sie
eine Datei mit einem anderen
Format als OBJ, STL oder Thin
oder eine falsch formatierte STL-,
OBJ- oder Thing-Datei laden.
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Fehler beim Offnen der Datei
[Dateiname] konnte nicht gedffnet
werden.

MakerWare kann die Datei nicht
offnen.

Diese Fehlermeldung kann
eingeblendet werden, wenn Sie
keine Berechtigung haben, die
Datei zu 6ffnen oder die Datei
beschadigt ist.

Das Objekt liegt nicht auf der
Plattform.

Mochten Sie es auf der Plattform
positionieren?

Wahlen Sie Nein, um das Objekt in
seiner aktuellen Position zu
belassen.

Wahlen Sie Ja, um das Objekt auf
der Plattform zu positionieren.

Dieses Objekt scheint sehr klein zu
sein. Méglicherweise wurde es in
Zoll entworfen.

Mochten Sie es in mm skalieren?

Make-Dialog

Wahlen Sie Nein, um das Objekt in
der aktuellen GroR3e zu belassen.

Wahlen Sie Ja, um die Einheiten
des Objekts von Zoll in Millimeter
umzuwandeln. Dadurch wird die
GrofRe des Objekts neu berechnet.

Folgende Fehlermeldungen sind méglich, wenn Sie Aktionen mit dem
MakerBot Replicator 2X ausfUhren mochten:

Fehlermeldung

Beschreibung

Background-Dienst nicht
verfugbar.

Diese Fehlermeldung erscheint,
wenn Sie versuchen, ein Objekt zu
erstellen, wahrend Conveyor, der
Background-Dienst von
MakerWare, nicht verfigbar ist.

Neustart von Conveyor:

1. Gehen Sie in das MenuU
Dienstprogramme.

2. Wahlen Sie Neustart
Background-Dienst.

Der Drucker druckt gerade.

Diese Meldung erscheint, wenn Sie
versuchen etwas zu drucken,
wahrend ein anderer Druck noch im
Gange ist.
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Druck fehlgeschlagen.

Siehe MakerWare-Protokoll fUr
weitere Informationen.

Onboard-Einstellungen

Diese Fehlermeldung wird
angezeigt, wenn:

* ein Druck vorzeitig
abgebrochen wird.

» die USB-Verbindung
zwischen MakerBot
Replicator 2X und dem
Computer, auf dem
MakerWare installiert ist,
wahrend eines
Druckvo_,réangs unterbrochen
wurde. Uberprufen Sie die
USB-Verbindung zwischen
MakerBot Replicator 2X und
Computer.

Conveyor, der Background-Dienst
ist nicht verfUgbar. Um Conveyor
neu zu starten, gehen Sie in das
Dienstprogramme-MenU und
wahlen Sie ,Background-Dienst
neu starten."

Folgende Fehlermeldungen kdnnten eingeblendet werden, wenn Sie im
Menu ,MakerBots“ den MenuUeintrag ,,Onboard-

Einstellungen”“ auswahlen:

Fehlermeldung

Beschreibung

Fehler bei der Darstellung der
Onboard-Einstellungen.

Hochladen von Firmware

Diese Meldung erscheint, wenn Sie
sich wahrend eines Ausdrucks das
Replicator 2X Onboard-Men0U
ansehen mochten.

Folgende Fehlermeldungen kbnnen angezeigt werden, wenn Sie
versuchen, die Firmware lhres MakerBot Replicator 2X zu aktualisieren:

Fehlermeldung

Beschreibung

FUr einen Firmware-Upload ist eine
Internetverbindung erforderlich.

Diese Meldung erscheint, wenn ein
Benutzer im MenuU

-MakerBots“ den MenuUeintrag
~Firmware hochladen” wahlt und
derzeit keine Internetverbindung
besteht.
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Upload fehlgeschlagen. - Diese Meldung erscheint, wenn ein
- Benutzer einen Firmware-Upload
- durchfUhren méchte, wahrend der
MakerBot Replicator 2X druckt.

MAKERBOT-SUPPORT

SO NUTZEN SIE DEN MAKERBOT-SUPPORT.

Wir hier bei MakerBot sind stolz darauf, unseren Kunden weltweit einen
kompetenten, entgegenkommenden, freundlichen und raschen Support
bieten zu kdnnen. Wenn Sie uns per Email oder Telefon kontaktieren,
gibt es ein paar Informationen, die Sie vorbereiten kénnten, damit eine
schnelle Hilfestellung moglich ist.

Halten Sie |lhre Seriennummer bereit.

Wir verwenden |lhre Seriennummer, um lhre Bestellung zu finden und so
weitere umfassende Informationen Uber Ihren MakerBot Replicator 2X
zu erhalten. Die Seriennummer befindet sich auf der Unterseite des
MakerBot Replicator 2X.

Wenn Sie uns per Email kontaktieren, seien Sie bitte so
spezifisch wie méglich.

Um die beste Hilfestellung zu erhalten, beschreiben Sie uns in Ihrer
ersten Mail das Problem so ausfUhrlich wie moéglich. Je mehr
Informationen wir haben, desto genauer kdnnen wir |hr Problem
identifizieren. Wir erhalten sehr viele Emails und Ilhre Support-Anfrage
kénnte in die Warteschlange rutschen.

Senden Sie ein Foto ein.

Viele Probleme lassen sich anhand von Fotografien einfacher
diagnostizieren. Zur Problemerlauterungen gehdéren Angaben wie:

* In welchen Situationen wurde etwas physisch beschadigt oder ist
fehl am Platz.

* Probleme mit der Druckqualitat.

e Sijtuationen, in denen Sie glauben, dass Sie verstehen, wo das
Problem liegt, Sie aber nicht wissen, wie die Bezeichnungen der
beteiligten Komponenten lauten.
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WAS MAN TUN UND NICHT TUN SOLLTE

MakerBot ermutigt Sie, mit dem Replicator 2X Experimental 3D Printer
ZuU experimentieren. Einige Experimente sind jedoch aus der Erfahrung
heraus keine guten Ideen, Uber diese sollten Sie Bescheid wissen.

FUllen Sie keine FlUssigkeiten in die Extruder. Ob nun kochendes
Wasser, Aceton oder irgendetwas dazwischen - es wird nichts
bringen, kann jedoch eine Menge Schaden verursachen.

Uberhitzen Sie die Extruder nicht. Wir haben in unserer Software
zu lhrer Sicherheit und der Sicherheit der Extruder
Temperaturgrenzen festgelegt, verwenden Sie also ausschlief3lich
die installierten Heizunéen fUr die Aufheizung der Extruder.
Verwenden Sie keinen Gasbrenner oder entnehmen Teile des
Extruders, um sie im Ofen zu erwarmen.

Verwenden Sie keine scharfen Werkzeuge, um Objekte von der
Arbeitsplattform zu entfernen. Bei Verwendung eines Messers
oder einer Rasierklinﬁe zur Entfernung von Objekten von der
Plattform ist die Wahrscheinlichkeit, dass Sie sich verletzen
ebenso grof3 wie die Moéglichkeit, dass die Aktion von Erfolg
gekront ist.

Schalten Sie den MakerBot Replicator 2X nicht sofort nach
Beendigung des Drucks aus. Geben Sie den Extruder-LiUftern
etwas Zeit, die Extruder zuerst abzukUhlen.

Bohren Sie die Extruder-DUsen nicht heraus oder treiben Sie keine
Metallwerkzeuge durch die DUse. Wenn Sie Form oder Gro3e der
DUgEel?ndern, kann der Hobel keine genauen Werkzeugwesge
erstellen.

Versuchen Sie nicht, die Extruder-DUsen zu ersetzen. Die DUsen
sind sehr fest mit dem Extruder verbunden. Falls Sie versuchen,
diese zu entfernen, kann der mit einem Gewinde versehene
Bereich der DUse abscheren und innerhalb des thermischen Kerns
verbleiben.

Vergewissern Sie sich bei kleinen und mittleren Objekten, ob der
Druck gut funktioniert, bevor Sie den MakerBot Replicator 2X fUr
langere Drucke unbeaufsichtigt lassen.

Verwenden Sie ausschlieBBlich MakerBot-Faden fUr den MakerBot
Replicator 2X.

Gehen Sie mit der keramischen Isolierung der thermischen Kerne
der Extruder vorsichtig um. Durch kleinere Schlage von
Werkzeugen oder das Greifen mit einer Zange kdnnten Teile der
keramischen Isolierung abbrechen.
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NUTZLICHE TOOLS

Im Lieferumfang Ihres MakerBot Replicator 2X ist alles enthalten, was
Sie brauchen, um den Druckvorgang zu starten. Unten stehend finden
Sie noch einige wenige Dinge, die sich als nUtzlich erweisen kénnten.

Ein kleiner Spatel.

Ein dUnner Metallspatel ist ein groBartiges Werkzeug zum Entfernen von
Drucken, die sich nur schwer von der Arbeitsplattform l6sen lassen.
Schieben Sie den Spatelrand vorsichtig unter den Rand lhres Ausdrucks
und achten Sie darauf, den Spatel in einem niedrigen Winkel zu halten.
Wenn der Spatel zu steil nach unten zeigt, kdnnten Sie das Kaptonband
beschadigen. Wenn Sie mithilfe des Spatels die Rander des Ausdrucks
bestmoglich angehoben haben, drehen Sie den Griff leicht. Der Druck
sollte sich dann leicht von der Plattform l6sen.

Schleifpapier und Feilen.

Feilen sind gut geeignet, um kleinere Unvollkommenheiten oder
StiUtzstrukturen zu entfernen, Schleifpapier eignet sich hervorragend
zum Glatten der Schichtlinien. Verwenden Sie immer feinere Qualitaten
von Schleifpapier, so erhalten Sie eine immer glattere Oberflache.

Eine kleine BUrste oder Druckluft aus der Dose.

Beide Werkzeuge eignen sich gut fUr die Reinigung der Antriebsrader der

Extruder. Die Antriebsrader sind Uber die Au3enseiten jedes Extruder-
Blocks erreichbar.
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DIAGNOSE VON DRUCKQUALITATSPROBLEMEN

Manchmal gehen bei einem Ausdruck kleinere Dinge schief. Diese

Probleme koénnen oftmals leicht behoben werden - allerdings nur, wenn

Sie die Ursache des Problems kennen. Dieser Leitfaden kann Ihnen

helfen- finden Sie einfach das Bild fur Ihr entsprechendes Problem

\l(eranschaulicht und lesen Sie die Tipps, wie man das Problem beheben
ann.

Verwerfungen und Haarrisse

Rutscht Ihr Ausdruck von der Arbeitsplattform? Dies kann passieren,
wenn wahrend des Druckens die Luft rund um den Druck zu kUhl ist.
Thermische Ausdehnung bedeutet, dass die warmeren Schichten naher
am Extruder sich zusammenziehen, wodurch Spannung an den kUhleren
auBeren Schichten entsteht. Die schrumpfenden Schichten ziehen an
den stabilen Schichten und verzerren das Objekt. Wenn die Bindung
zwischen zwei Schichten nicht sehr stark ist, kdnnen die Belastungen auf
?g? Schichten zu Verwerfungen an den Seiten des Objektes fUhren [Abb.

HoN-ntFmrl;and
Design by: michasimelcone

Thingiverse: 142860

Verwerfungen treten haufiger mit ABS als mit PLA auf, da sich ABS bei
Erwarmung starker ausdehnt. FUr beide Kunststoffarten kann das
Verwerfen verringert werden, indem die Umgebungstemperatur rund um
das Objekt erwarmt wird. Wenn das Druckobjekt von warmer Luft
umegeben ist, kUhlen die neu gedruckten Schichten langsamer ab und
haben einen ahnlichen Temperaturbereich wie altere Schichten.
Deshalb verfugt der MakerBot Replicator 2X Uber ein komplettes
Gehause. Das Gehause halt die Warme der Extruder im Arbeitsbereich
und druckt deshalb mit einer konstanten Temperatur.

Fadenunebenheiten

Hat es den Anschein, als wirde zu viel oder zu wenig Kunststoff fur lhre
Drucke verwendet? Dies kann passieren, wenn |hr Faden nicht aussieht
oder sich nicht genau so verhalt, wie die Hobelmaschine dies erwartet.
Manchmal ist ein 1,75 mm Kunststofffaden tatsachlich eher 1,65 mm
oder 1,85 mm dick. Ihr Extruder kann diese Bandbreite verarbeiten, die
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Hobelmaschine jedoch benétigt eine genaue Beschreibung des Fadens,
um einen guten Werkzeugweg erstellen zu kénnen.

Um die Fadenunebenheiten ausgleichen zu kénnen, ist die Erstellung
eines benutzerdefiniertes Profils moglich. Eine Anleitung zur Erstellung
eines benutzerdefinierten Profils finden Sie unter
www.makerbot.com/support/makerware/documentation/slicer.

1. Spulen Sie ein paar Meter Faden an und verwenden Sie einen
Messschieber, um an verschiedenen Stellen die Fadendicke zu messen.
Ermitteln Sie den Durchschnitt aus diesen Messungen und notieren Sie
sich den Mittelwert.

2. Erstellen Sie ein benutzerdefiniertes Profil und klicken Sie auf den
Button ,,Profil bearbeiten“, um die Konfigurationsdatei in einem
Texteditor zu 6ffnen. Suchen Sie die passende "feedDiameter“-
Einstellung. Sie sehen zwei "feedDiameter"-Einstellungen, jeweils eine
Einstellung in jedem Extruder-Profil. Andern Sie die erste
"feedDiameter"-Einstellung, wenn Sie den Druck Uber den rechten
Extruder des MakerBot Replicator 2X drucken und andern Sie die zweite
"feedDiameter"-Einstellung werden, wenn der Ausdruck Uber den linken
Extruder erfolgt.

3. Speichern Sie die Konfigurationsdatei und verwenden Sie Ihr neues
benutzerdefiniertes Profil fUr Ihre Ausdrucke.

Wenn Sie Probleme mit der Menge an Kunststoff haben, die aus dem
Extruder aus%e eben wird und der "feedDiameter“-Wert korrekt ist,
sehen Sie sich die "feedstockMultiplier"-Einstellung an. Diese
Einstellung kompensiert Abweichungen zwischen dem berechneten
Volumen an Kunststoff, das in die Extruder geleitet wird und der
tatsachliche Menge des Kunststoffs, die aus dem Extruder ausgegeben
wird. Ebenso wie die "feedDiameter" erscheint die
"feedstockMultiplier"-Einstellung zweimal in der Config-Datei - jeweils
einmal in jeder der beiden Extruder-Profile. Wenn Sie die
"feedstockMultiplier"-Einstellung andern, stellen Sie sicher, dass Sie die
Einstellung fUr den korrekten Extruder andern.

Wenn zu viel Kunststoff ausgegeben wird [Abb. 1.6], erhéhen Sie die

"feedstockMultiplier"-Einstellung um 0,05, speichern Sie die

Konfigurationsdatei und exportieren Sie Ihre Datei erneut. Wenn die

"feedstockMultiplier"-Einstellung einen Wert von 1,0 erreicht hat, ohne

das das Problem behoben werden konnte, haben Sie méglicherweise ein

ﬁ\/lndkereBs Ifc’roblem. Bitte kontaktieren Sie das Support-Team von
akerBot.

Wenn zu wenig Kunststoff ausgegeben wird [Abb. 1,7], verringern Sie die
"feedstockMultiplier"-Einstellung um 0,05, speichern Sie die
Konfigurationsdatei und exportieren Sie lhre Datei erneut. Verringern Sie
den eingegeben Wert in kleinen Schritten. Wenn sich nach dem
Absenken der Standardeinstellun%um insgesamt 0,2 die
Druckergebnisse nicht verbessern haben, haben Sie méglicherweise ein
?AndkereBs Ifc’roblem. Bitte kontaktieren Sie das Support-Team von
akerBot.
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Krauselungen

Koénnen Sie schwache vertikale Wellen an den Seiten Ihrer Ausdrucke
erkennen [Abb. 1.8]7 Diese sind auf mechanische RUckfUhrungen
zurUckzufuhren, die bei hoheren Geschwindigkeiten entstehen kénnen.
Reduzieren Sie im Make-Dialog von MakersWare im Bereich Erweiterte
Optionen die Druckgeschwindigkeit.

Um einen schnelleren Ausdruck zu erzielen, ohne dabei auf die
Problematik der Krauselungen zu treffen, verringern Sie die
Druckgeschwindigkeit ausschlielich fUr die aul3eren Hullen.

HierfUr miUssen Sie ein benutzerdefiniertes Profil erstellen. Eine
Anleitung zur Erstellung eines benutzerdefinierten Profils finden Sie
unter www.makerbot.com/support/makerware/documentation/slicer.

Nachdem Sie ein benutzerdefiniertes Profil erstellt haben, klicken Sie
auf den Button Profil bearbeiten, um die Konfigurationsdatei in einem
Texteditor zu 6ffnen. Finden Sie das "outlines"-Profil (am Ende der
Config-Datei). Suchen Sie in diesem Extrusions-Profil die "feedrate“-
Einstellung. Geben Sie eine kleinere Anzahl an Millimetern pro Sekunde
ein, speichern Sie die Konfigurationsdatei und verwenden Sie das neue
benutzerdefinierte Profil fUr Ihre Ausdrucke.

Abdriften der Achse

Sieht es so aus, als ob sich der gesamte Ausdruck zur Seite neigen wirde
[Abb.1.9]7 Dies ist das Ergebnis, wenn die X-oder Y-Achse
Ubersprungen werden. Dieses Problem kann mehrere mégliche
Ursachen haben:

Lockere Riemen: Wenn die Zahnriemen, die den Gantry antreiben,
locker sind, kann es vorkommen, dass das Antriebsgetriebe einen der
Zahne des Riemens Uberspringt. Unter
http://www.makerbot.com/support/replicator2/troubleshooting finden
Sie Anweisungen, wie Sie die Gantry-Riemen festziehen kénnen.

Loses Antriebsrad: Wenn das Antriebszahnrad im Extruder sich von
der Antriebswelle des Extruders ldst, kann der Antrieb den Faden nicht
aufgreifen und in den Extruder beférdern. Entfernen Sie dann das
Antriebsgehause vom Extruder gemalf den Anweisungen von Seite 10
Zerlegen eines Extruders. Dann:

1. Verwenden Sie den 2mm-Inbusschlissel aus der Zubehor-Box, um die
beiden Schrauben, mit denen der Antriebsblock am Extruder-Antrieb
befestigt ist, zu l6sen. Entfernen Sie den Antriebsblock und legen Sie ihn
beiseite. Gehen Sie sorgsam mit dem Antriebsblock um - wenn sich
eines der Bestandteile [6st, werden Sie beim Zusammensetzung
erhebliche Probleme haben.

2. Stellen Sie sicher, dass das Antriebsrad in der richtigen Position auf
der Antriebswelle sitzt. Die Spitze des Antriebsrads sollte etwa 2 mm vor
dem Ende der Antriebswelle sein. Suchen Sie die Stellschraube, die den
Antrieb mit der Antriebswelle verbindet, berUhren Sie dabei die flache
Seite der Antriebswelle.
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3. Verwenden Sie den 1,5mm-Inbusschlissel aus der Zubehoér-Box, um
die Stellschraube gegen die Antriebswelle festzuziehen.

4. Legen Sie den Antriebsblock wieder in den Antrieb. Richten Sie diesen
SO aus, dass der Extruder-Arretierhebel in die gleiche Richtung zeigt wie
der weilBe Anschluss auf dem Antrieb. Befestigen Sie den Antriebsblock
sowie die beiden vorher entfernten Schrauben mit dem 2mm-
Inbusschlissel.

5. Legen Sie die Extruder-Antriebsgondel in den Extruder-Schlitten.

6. Verbinden Sie den Kabelbaum wieder mit der Spitze des Extruder-
Antriebs.

7. Legen Sie die aus einem StUck bestehende Einheit aus LiUftergitter,
LUfter, KUhlkorper und die Abstandshalter in den Extruder [Abb. 1.3].
Verwenden Sie den 2,5mm-Inbusschlissel, um die beiden Schrauben an
den unteren Ecken der LUfterhaube festzuziehen.

XYZ Antriebskabel: An der Verbindungsstelle zwischen Antriebskabel
und X-Achsen-Antrieb kdnnen ebenfalls Probleme auftreten. Wenn ja,

muss das Kabel ersetzt werden. Kontaktieren Sie unseren Kundendienst
unter support@makerbot.com. Dort erhalten Sie weitere Informationen.

24



2 WARTUNG

JUSTIERUNG DER ARBEITSPLATTFORM

Die beste Gewahrleistun% fUr eine lange Lebensdauer lhres MakerBot

Replicator 2X ist die rege

mafige Justierung der Arbeitsplattform. Eine

regelmafige Justierung kann nie schaden, wohl aber, wenn Sie die

Justierung vergessen.

« Wenn die Arbeitsplattform zu weit von der Extruder-DiUse entfernt
ist oder bestimmte Bereiche der Arbeitsplatte weiter entfernt sind
als andere Teile, haften Ihre Ausdrucke moglicherweise nicht auf

der Arbeitsplattform.

*  Wenn die Arbeitsplattform zu nah an der Extruder-DiUse
positioniert ist, kann die Arbeitsplattform den Faden aus der
Extruder-DUse blockieren. Ist die DUse zu nah an der
Arbeitsplattform positioniert, kann diese die Platte verkratzen.

* Die Justierung der Arbeitsplattform kann oftmals helfen
sicherzustellen, dass Ihre Ausdrucke immer gut auf der

Arbeitsplattform haften.

Um auf das integrierte Justier-Skript des MakerBot Replicator 2X
zuzugreifen, gehen Sie auf den LCD-Bildschirm und wahlen Sie “Level

Build Plate*.

Justierung der Plattform ohne das integrierte Skript:

1. Gehen Sie in das Men0U “Utilities“ auf dem LCD-Bildschirm und wahlen

Sie “Home Axes"“.

2. Verschieben Sie die Extruder
manuell an die verschiedenen
Positionen Uber der
Arbeitsplattform. Verwenden
Sie fUr jeden Positionspunkt ein
Blatt Papier, eine FUhlerlehre
oder ein anderes
Messinstrument, um den
Abstand zwischen der
Plattform und den Extruder-
DUsen zu messen.

Der Abstand sollte etwa 75%
des geplanten Schichthdéhe
betragen.

3. Drehen Sie an jedem
Positionspunkte die
Justierschrauben unter der
Arbeitsplattform nach links, um
die Arbeitsplattform zu heben
und nach rechts, um sie zu
senken [Abb. 2.1].

o

Fig. 21
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Sie sollten die Arbeitsplattform regelmafig justieren, besonders wenn
Sie bemerken, dass die Extruder-Duse die Oberflache der
Arbeitsplattform verkratzt oder die erste Schicht eines Objekts nicht auf
der Plattform haftet. Bei jedem Justiervorgang sollten Sie zudem .
sicherstellen, dass die Arbeitsplattform sauber ist: Staub, Kratzer und Ol
von lhren Handen kdnnen ahnliche Probleme verursachen wie eine
schlechte Justierung der Arbeitsplattform.

Hier noch einige Tipps fUr die Justierung der Arbeitsplattform:

* Achten Sie darauf, dass lhre Finger nicht auf Justierschrauben und
die Plattform dricken, wenn Sie die Reibung auf dem Papier oder
dem Papiervorschub priufen. Der Druck lhrer Hande kann die
Plattformhdhe beeinflussen.

*  Wenn Sie Probleme haben, die Arbeitsplattform zu justieren,
stellen Sie sicher, dass die DUsen sauber sind. Kleinere Mengen an
Kunststoff, die an den DUsen haften, kénnen den Eindruck
vermitteln, dass die DUse naher an der Plattform ist, als dies
tatsachlich der Fall ist. Auch kleine Faltchen auf dem Kaptonband
kénnen zu verwirrenden Druckergebnisse fUhren.

* FUr das Drucken mit geringeren Schichthéhen kann es notwendig
werden, Arbeitsplattform und DUsen naher aneinander zu
positionieren. Wenn Sie mit einer niedrigeren Schichthdhe drucken
als vorher und und die erste Schicht des Drucks haftet nicht gut
auf der Plattform, drehen sie jede Justierschraube um eine
Vierteldrehung nach links.

ERSETZEN DES KAPTONBANDES

Im Laufe der Zeit verschleif3t das Kaptonband auf der Arbeitsplattform
(Kratzer und kleine Rissec?. Dieses muss dann durch ein gestanztes
Kaptonblatt ersetzt werden. Die Kaptonblatter sind im Lieferumfang des
MakerBot Replicator 2X enthalten.

Ersetzen des Kaptonbandes:
1. Ziehen Sie das alte Kaptonband ab und entsorgen es.

2. Legen Sie ein Ersatzkaptonband (im Lieferumfang des MakerBot
Replicator 2X enthalten) bereit. Wenn Ihr Vorrat an
Ersatzkaptonbandern aufgebraucht ist, kbnnen Sie diese unter
http://store.makerbot.com/ bestellen.

Legen Sie den Band-Applikator gm Lieferumfang des MakerBot
Replicator 2X enthalten? bereit. Falls Sie diesen nicht finden, kbnnen Sie
auch einen Plastikspatel oder eine Kreditkarte verwenden.

3. Ziehen Sie auf einer der kurzen Seiten des Blattes die
Kunststoffschutzfolie etwas weniger als 1cm ab, so dass knapp ein
Zentimeter des Kaptonbandes freiliegt.

4. Legen Sie den freigelegten Streifen des Kaptonbandes entlang einer
der kurzen Seitenkanten der Arbeitsplattform. Uben Sie mit lhren
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Fingern Druck aus und befestigen Sie das Kaptonband auf der
Arbeitsplattform.

5. Verwenden Sie den Band-
Applikator, um nach und nach die
Kunststoffschutzfolie zu entfernen
und gleichzeitig das neue
Kaptonband festzustreichen.
Achten Sie darauf, dass sich keine
Blasen bilden [Abb. 2.4].

6. Streichen Sie das Band Stick fur
StiUck auf, bis die gesamte
Arbeitsplatte bedeckt ist.
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7. Wenn unter dem Kaptonband
noch Blasen vorhanden sind, heben Sie die Bandkante in der Nahe der
Blase an und verwenden Sie den Band-Applikator, um das Band von der
Mitte ausgehend glatt zu streichen.

8. Wenn das Kaptonband moéglichst glatt aufgebracht ist, schneiden Sie
die Rander der Folie zu oder falten Sie sie Uber die Rander der
Arbeitsplattform.

HINWEIS: Sie finden ein Video Uber diesen Vorgang auf der Videoseite
von MakerBot Replicator 2X unter
www.makerbot.com/support/replicator2x/videos. Wahlen Sie das
Video “Replicator 2X Kapton Tape Application®.

SCHMIEREN DER Z-ACHSEN-GEWINDESTANDE UND
UMLENKROLLE

Nach etwa 50 Stunden Einsatzzeit sollten Sie die Gewindestange der Z-
Achse und die Umlenkrolle der X-Achse schmieren.

Schmieren von Gewindestange und Umlenkrolle :

1. Legen Sie die Tube aus PTFE-basiertem Fett (im Lieferumfang des

MakerBot Replicator 2X enthalten) bereit. Wenn Sie die Fetttube

Ia_lufgc?lbraucht haben, finden Sie PTFE-basiertes Fett bei vielen Online-
andlern.

2. Fassen Sie beide Seiten der Arbeitsplattform und dricken Sie sie
vorsichtig auf den Boden des MakerBot Replicator 2X.

3. Verwenden Sie einen sauberen,
fusselfreien Lappen [oder lhren
Finger], um so viel wie méglich
des PTFE-basierten Fettes auf
die Gewindestange aufzubringen.
Stellen Sie sicher, dass das Fett
auch zwischen die Strange dringt
[Abb. 2.5].




4. Fassen Sie beide Seiten der
Arbeitsplattform und drUcken Sie
sie an die Spitze der MakerBot
Replicator 2X.

5. Verwenden Sie einen sauberen,
fusselfreien Lappen [oder lhren
Finger], um das PTFE-basierte
Fett auf dem unteren Abschnitt
der Gewindestange zu verteilen.
Stellen Sie sicher, dass das Fett
auch zwischen die Strange dringt.

6. Suchen Sie die X-Achsen-
Umlenkrolle. Mit Blick auf die
Vorderseite des MakerBot
Replicator 2X befindet sich die
Umlenkrolle oben links [Abb. 2.6].
Die Umlenkrolle ist eine der Rollen,
die es dem Gummiriemen
ermoglichen, den Extruder von
links nach rechts, entlang der X-
Achse, zu bewegen. Die
Umlenkrolle auf der anderen Seite
des Gantry wird als Timing-Rolle
bezeichnet und muss nicht
geschmiert werden.
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7. DrUcken Sie eine kleine Menge

des PTFE-basierten Fettes direkt auf die freiliegende Flache der
Metallstange innerhalb des Umlenkrolle und schieben Sie die Rolle
manuell vor und zurick, um das Fett zu verteilen [Abb. 2.7].

HINWEIS: Sie finden ein Video Uber diesen Vorgang auf der Videoseite
von MakerBot Replicator 2X unter
www.makerbot.com/support/replicator2x/videos. Wahlen Sie das
Video “Replicator 2X Maintenance.”

NEUAUSRICHTUNG DES GANTRY

Der Gantry ist das System von Stangen und Bander, das den Extruder
bewegt. Wenn beide Seiten nicht aufeinander abgestimmt sind, kdnnen
die Umrisse der gedruckten Objekte auf dem Arbeitsplattform schrag
erscheinen. Nach einer Erschitterung oder einem Umstellen des
MakerBot Replicator 2X sollten Sie sicherstellen, dass der Gantry richtig
ausgerichtet ist.

Um festzustellen, ob der Gantry richtig ausgerichtet ist, dricken Sie die
Extruder ganz nach vorne zur Vorderseite des MakerBot Replicator 2X.
DrUcken Sie die rechte Seite des Gantry gegen die Vorderseite des
MakerBot Replicator 2X. Versuchen Sie dann, die linke Seite nach vorne
zu drUcken. Er darf sich nicht bewegen. Wenn er sich bewegt, fUhren Sie
folgende Schritte aus:

1. Schalten Sie den MakerBot Replicator 2X aus.
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2. L6sen Sie die Schrauben der
%)e(itenteile des MakerBot Replicator
Legen Sie die Schrauben und
Gehauseteile beiseite.

3. Suchen Sie die vier Rollen, an der
die Y-Achsen-Riemen befestigt sind.
In jeder Ecke des oberen Rahmens
des MakerBot Replikator 2X befindet
sich eine Rolle. In der hinteren
rechten Ecke des MakerBot
Replicator 2X kédnnen Sie zwei Rollen
sehen. Sie miUssen die Rolle, die sich
naher an der Mitte des MakerBot
Replikator 2X befindet, justieren. A 1

Fe.28

4. Bewegen Sie fur jede Rolle den
Extruder manuell nach vorne oder
hinten, um die Rolle zu drehen, bis
Sie eine klare Sicht auf die
Stellschraube haben, die die Rolle an
der Vorder-oder Ruckseite der
Gantry-Stange halt. Verwenden Sie

den 1,5mm-Inbusschliussel aus der
ZUFehkbr_BB&(bLtj)rg <218ie S’éeélséc]hrauben -
zu lockern .2.8und 2.9].

. "‘-

5. Verschieben Sie die Extruder so A 29
weit wie méglich zur Vorderseite des

MakerBot Replicator 2X. Stellen Sie sicher, dass die Kunststoffteile auf
beiden Seiten des Gantry bUndig mit den Kunststoffklammern, die die
beiden vorderen Rollen halten, sind.

6. Verwenden Sie den 1,5mm-Inbusschlissel, um die Stellschrauben
beider Rollen festzuziehen. Stellen Sie sicher, dass die beiden
Stellschrauben fest angezogen sind.

HINWEIS: Wenn Sie eine der Stellschrauben nicht sehen kénnen, halten
Sie beide Seiten des Gantry und schieben Sie ihn vorsichtig weg von der
Vorderseite des MakerBot Replicator 2X. Achten Sie dabei darauf, auf
beiden Seiten des Gantry den gleichen Druck auszuiUben. Dricken Sie
nur, bis Sie die verborgene Stellschraube sehen kénnen.

7. Verschieben Sie die Extruder in Richtung der RUckseite des MakerBot
Replicator 2X. Achten Sie darauf, das der Gantry so weit als moglich
zurUckgeschoben ist.

8. Verwenden Sie den 1,5mm-Inbusschlissel, um die Stellschrauben
beider vorderer Rollen festzuziehen. Stellen Sie sicher, dass die beiden
Stellschrauben fest angezogen sind.

HINWEIS: Wenn Sie eine der Stellschrauben nicht sehen kbnnen,

halten Sie beide Seiten des Gantry und schieben Sie ihn vorsichtig weg
von der Vorderseite des MakerBot Replicator 2X. Achten Sie dabei
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darauf, auf beiden Seiten des Gantry den gleichen Druck auszuuben.
DriUcken Sie nur, bis Sie die verborgene Stellschraube sehen kénnen

Wenn Sie diese Schritte ausgefUhrt haben, wird |hr Gantry wieder richtig
ausgerichtet sein.

HINWEIS: Ein Video Uber diesen Vorgang finden Sie unter
http://www.youtube.com/watch?v=NP47viSZQtA

Festziehen der X- und Y-Achsen-Rollen

Lose X- und Y-Achsen-Rollen im MakerBot Replicator 2X kénnen zu
einem Verrutschen des Riemens wahrend eines Druckvorgangs fuhren.
Wenn Sie wahrend eines Druckvorgangs Veranderungen an der X-oder
Y-Achse bemerken, miUssen Sie eventuell die Rollen festziehen.

1. Suchen Sie die X-Achsen-Rolle. Sie
befindet sich am Antrieb, der auf der
rechten Seite des Gantry montiert ist.
Schieben Sie die Extruder nach links,
bis Sie Zugang zur Stellschraube, die
die Rolle mit der Antriebswelle
verbindet, haben. Verwenden Sie den
1,5mm-Inbusschlissel aus der
Zubehor-Box, um die Stellschraube
festziehen [Abb. 2.11].

2.Suchen Sie die Y-Achsen-Rolle. Sie
befindet sich am Antrieb, der auf der
rechten Seite des Replicator 2X Fe 2N
befestigt ist. Schieben Sie die

Extruder zur Vorderseite des Replicator 2X, bis Sie Zugang zu der
Stellschraube haben, die die Rolle mit der Antriebswelle verbindet.
Verwenden Sie den 1,5mm-InbusschlUssel aus der Zubehor-Box, um die
Stellschraube festziehen.

HINWEIS: Ein Video Uber diesen Vorgang finden Sie unter
http://www.youtube.com/watch?v=76XaGlyG0Z0

FADENPFLEGE

Ihr MakerBot Replicator 2X Experimental 3D Printer ist optimiert auf das
Drucken mit einem 1,75 mm MakerBot ABS-Kunststofffaden. Fir
maximale Leistungen ist ein kihler und trockener ABS-Faden notwendig.
Hitze und Feuchtigkeit kbnnen bewirken, dass der ABS-Kunststoff
Feuchtigkeit aufnimmt und quillt. Um die Absorption von Feuchtigkeit zu
vermeiden, bewahren Sie den Faden in einem verschlossenen
Plastikbeutel auf, wenn er nicht in Gebrauch ist. Der Faden muss eng um
die Spule gewickelt sein. Ein loser Faden verheddert sich und kann
wahrend eines Druckes reif3en oder die DUsen verstopfen.

Weitere Einzelheiten Uber ABS-Kunststofffaden finden Sie im Kapitel
-Faden”im MakerBot Replicator 2X Bedienungsanleitung.
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EINSTELLEN DER EXTRUDER-FEDERSPANNUNG

Jeder Extruder des MakerBot Replicator 2X ist mit einer Feder versehen,
die Spannung auf das Extruder-Lager ausUbt. Das Extruder-Lager drUckt
dann den Faden gegen das Antriebsrad, das den Faden wiederum in das
heifRe Ende des Extruders beférdert. Wenn die Feder zu viel oder zu
wenig Spannung auf dieses Lager ausibt, kann der MakerBot Replicator
2X keinen Faden ausgeben.

Spannungseinstellung des Extruder-Lagers:
1. Entnehmen Sie jeglichen Faden.

2. Suchen Sie die Feder-Stellschraube am dem Extruder, der justiert
werden muss. Die Stellschraube befindet sich im
Messinggewindeeinsatz neben der Faden6ffnung jedes Extruder-
Antriebsblocks.

3. Stellen Sie den Extruder-Arretierhebel in die %eschlossene Position.
Der Hebelarm sollte in Richtung des gegeniUberliegenden Extruders
weisen. Verwenden Sie den 2Zmm-Inbusschlissel aus der Zubehor-Box,
um die Stellschraube festzuziehen.

4, Drehen Sie die Stellschraube eine halbe Drehung gegen den
Uhrzeigersinn.

5. Testen Sie die Spannung auf der Feder. Sie sollten in der Lage sein,

den Extruder-Arretierhebel mit etwas MUhe in die offene Position zu
verschieben.
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KONTAKT
SUPPORT

www.makerbot.com/support

Unsere Website hat eine umfangreiche Dokumentation und
Informationen zur Fehlerbehebung fUr Ihren MakerBot Replicator 2
Desktop 3D-Drucker. Es ist eine groRartige Ressource, wenn Sie
versuchen wollen, Probleme schnell auf eigene Faust zu l6sen.

support@makerbot.com

Wenn Sie einmal Hilfe brauchen bei der Losung eines Problems mit
Ihrem MakerBot Replicator 2, senden Sie eine E-Mail an die oben
genannte Adresse, um ein Protokoll mit dem MakerBot Support-Team
zu ero6ffnen. Um uns lhr Problem von Anfang an verstehen zu helfen, ist
es sehr hilfreich, Bilder oder ein Video als Anhang zu lhrer E-Mail
beizufugen.

VERKAUF

www.store.makerbot.com

Um Informationen zu weiteren MakerBot-Produkten, einschlieflich

gAﬁkerBot PLA-Filament zu erhalten, besuchen Sie bitte unseren Online-
op.

sales@makerbot.com

Wenn Sie weitere Fragen zu einem Produkt von MakerBot haben, mailen

Sie unserem Vertriebsteam an die oben genannte Adresse oder rufen Sie

uns an (347) 334-6800.

FEEDBACK

thoughts@makerbot.com

FUr allgemeine Fragen oder um uns zu sagen, was Ihnen durch den Kopf

geht, senden Sie eine E-Mail an die oben genannte Adresse.

Wir freuen uns darUber, von Ihnen zu héren, und diese E-Mail-Adresse

hilft, unsere Sales-und Support-Linien frei zu halten fUr Kunden, die in
Not sind.
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Garantie, Ricksendungen und Ersetzungsrichtlinie

FOr MakerBot-Produkte gilt keine Langzeitgarantie. RUcksendungen sind
nur in unbeeinflusstem Zustand innerhalb 30 Tage nach Erhalt zulassig.
Nach Ablauf dieses Zeitraumes gelten alle Verkaufe als endgultig.
"Unbeeinflusst" bedeutet, dass ein Gerat weder montiert, eingeschaltet,
programmiert oder anderweitig verandert wurde. RUcksendungen an
MakerBot kdnnen nicht akzeptiert werden, wenn der gekaufte Artikel an
eine Stromquelle angeschlossen wurde oder anderweitig programmiert,
verandert oder beeinflusst wurde. Bei erwiesenermal3en bereits zum
Herstellungszeitpunkt beschadigten Teilen bieten wir einen Teile- oder
Gerateservice an. Wir werden immer daran arbeiten, Ihren Bot wieder
zum Laufen zu bringen.

Allgemeine Geschaftsbedingungen

Bitte beachten Sie folgende Bedingungen (die "Bedingungen")
bezUglich dieser Bedienungsanleitung (,,das Handbuch®).

Alle Informationen in diesem Handbuch kénnen jederzeit ohne
VorankiUndigung geandert werden und werden lediglich aus
Servicegrinden zur Verfugung gestellt. MakerBot behalt sich das Recht
vor, Anderungen oder Uberarbeitung der Anleitung in eigenem Ermessen
und jederzeit vorzunehmen. Sie stimmen zu, an alle Anderungen
und/oder Erganzungen gebunden zu sein. Kontaktieren Sie das Support-
Team von MakerBot fur aktuelle Informationen.

Das Design dieses Handbuches sowie alle Texte, Grafiken,
Informationen, Inhalte und andere Materialien sind durch Urheberrechte
und andere Gesetze geschitzt. Die Inhalte sind urheberrechtlich
geschitzt (c) 2009, 2010, 2011, 2012, 2013 durch MakerBot Industries
LLC oder unsere jeweiligen verbundenen Unternehmen und Lieferanten.
Alle Rechte vorbehalten. Bestimmte verwendete Marken,
Handelsnamen, Dienstleistungszeichen und Logos (die "Marken") sind
eingetragene und nicht eingetragene Markenzeichen, Handelsnamen
und Dienstleistungszeichen von MakerBot und ihren
Tochtergesellschaften. Die Inhalte dieses Handbuchs sind nicht
auszulegen als Bewilligung einer Lizenz oder eines Rechtes, die Marken
ohne schriftliche Genehmigung durch Maker Bot zu verwenden - weder
stillschweigend, durch Verwirkung oder in sonstiger Weise. Jede
unerlaubte Nutzung der Informationen, Materialien oder Muster kann

egen Urheberrechte, Markenrechte, Datenschutz-und

f etntrlalchkeltsarbelt, und / oder andere Gesetze und Verordnungen
verstof3en.

MakerBot | One MetroTech Center, 21st Floor, Brooklyn, NY
support@makerbot.com | www.makerbot.com
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